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L\VWL-Netzwerktechnik

Produkte zur LWL-Netzwerktechnik bei LASER COMPONENTS
Wir bieten lhnen Werkzeuge fir die komplette Produktionskette in Feld
und Labor — von Werkzeugen zur Faserbearbeitung iber Spleifgerdte

und Reinigungsmaterialien bis hin zur Messtechnik.

Werkzeuge zur Faserbearbeitung
Dazu gehdren FaserStripper, Tools zur Faserreinigung, Faserbrechwerk-
zeuge, LWL-SpleiBgerdte und Werkzeuge zur Faserpolitur — auPerdem

Zangen und Verbrauchsmaterialien wie Spleischutz oder Alkoholspender.

Inspektion und Reinigung
Hier erhalten Sie Hand- und Videomikroskope, Interferometer, Rotlichtquellen
und Reinigungswerkzeuge: vom Cletop bis zum CleanBlast.

Messgerdte

Egal ob Dampfungsmesssets, OTDRs oder Gerdte zur Messung von
Dispersion (PMD und CD) oder der Einfige- und Rickflussdémpfung — wir
haben sie alle.

Sprechen Sie unsere Produkfingenieure an. Sie sind seit vielen Jahren in
diesem Fachgebiet fétig und verfiigen iber hervorragende Kenntnisse.
Die Kontakidaten finden Sie auf der Seite 19.



Unsere Partner

Damit Sie das passende Produkt erhalten, haben wir eine Auswahl von
Premiumlieferanten fir Sie zusammengestellt. Bei LASER COMPONENTS

erhalten Sie die Produkte folgender Hersteller:
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I Defaillierte Datenbldtter und Produktbeschreibungen finden Sie auf unserer Webseite!

www.lasercomponents.com



Service

und Fertigung

Autorisiertes Service-Zentrum fir LWL-Spleifigerate
LASER COMPONENTS ist das autorisierte deutsche Service-Zentrum for
die FITEL Feld- und Laborspleifgerdte von Furukawa.

Kalibrierzentrum

Wir sind Kalibrierzentrum fir Gerate der Hersteller Viavi Solutions, AFL,
Optotest und Data Pixel. Von der Kalibrierung, tber die Einstellung bis
hin zur Reparatur biefen wir alle Dienstleistungen an — ausschlieBlich mit
Original-Ersatzteilen! Mit jghrlichen Gerdte-Checks stellen Sie sicher,
dass Ihr Gerdit zuverlassig funktioniert. Kleine Reparaturen und Firmware-
updates werden dabei ebenfalls durchgefihrt. Eine Kalibrierung kann

auch fir die Geréte anderer Hersteller erfolgen.

Leih-Gerate

Um lhnen die Wartezeit zu verkiirzen, haben wir einen Miet- und
Leihgerdtepool, aus dem wir lhnen entsprechende Ersatzgerdte zur
Verfigung stellen kénnen.

X FifeL
SERVICEHEFI




Ausbildung im LC Campus
LWL-Netzwerktechnik - ein
spannendes Thema und so gefragt
wie selfen zuvor. Unter dem Schlag-
wort SmartHome sind Haustechnik,
Haushaltsgerdte und Unterhaltungs-
elekironik auch in Privathdusern
zunehmend miteinander vernetzt. Nur
Lichtwellenleiter kénnen die mit dieser
Entwicklung verbundenen Daten-
mengen zuverldssig Ubertragen. Fir
Ausbau und Wartung der Netze wird
geschultes Personal bendtigt.

An den Standorten Olching,
Ménchengladbach und Berlin fihren
unsere Experten daher Schulungen rund
um das Thema lichtwellenleiter-Technik
durch. Mit diesem Angebot wenden wir
uns an Fachkréfte zur Installation und
Wiartung sowie an Quereinsteiger. Jede
Schulung enthdlt einen theoretischen
und einen prakfischen Teil. Auf Wunsch
kommen wir auch in lhr Unternehmen

und schulen lhre Mitarbeiter vor Ort.

Kalibrierung
In Deutschland kalibrieren wir LWL
Messgerdte nach DIN ISO 9001

- egal ob es sich dabei um Hand-

messgerdte, OTDRs, lichtquellen oder
OSAs handelt.

Die Rickfihrung auf nationale
Standards wie die des DKD (Deutscher
Kalibrierdienst) oder der PTB (Physika-
lisch-Technische Bundesanstalt) wird

mit dem Kalibrierschein beurkundet.

Produktentwicklung

Unsere Entwicklungsabteilung entwirft
und fertigt faseroptische Baugruppen
nach lhren Wiinschen. Beispiele sind
die Anpassung von Einkoppeloptiken
oder die Entwicklung von Baugruppen
fir OCT-Anwendungen (OCT: optical
coherence tomography).

Konfektionierungs-Service

Wir konfektionieren optische Fasern
nach lhren Vorgaben: von Standard-
kabeln bis zu PM Patchcords. Die
Beschichtung von Faser-Endfléchen
nehmen wir im eigenen Haus vor.
Bei Faserbiindeln bestimmen Sie die
Anzahl der Fasem ebenso wie die
geometrischen Abmessungen der

Ferrulen.

WWW. |osercom ponenfs.com



SpleiBtechnik

Spleifitechnik fir Feld- und Laboreinsatz
Fir die feste, dauerhafte Verbindung von Fasern haben sich moderne
Fusionsspleibgerdte durchgesetzt. Diese Technologie ist zuverldssig und

erzeugt die hochwertigsten Spleifie.

Sei es vor Ort, auf Baustellen oder in der Installation, bei der
Hausverkabelung oder im Weitverkehr, aber auch im Bereich der
Spezialfaseranwendungen: Die renommierten FITEL Gerdte von Furukawa
sind fiir den Feldeinsatz entwickelt worden und haben sich weltweit fir

den Einsatz von Singlemode- und Multimodefasern bewdihrt.

Die Spleifgerate werden stefig weiterentwickelt. Die neueste Generation
ist mit der sogenannten ,Ring of Fire” Technologie von 3SAE ausgestattet

und kann Spezialfasern mit bis zu 1,2 mm Faserdurchmesser verarbeiten.

Zuverlassigkeit, Robustheit, geringer Wartungsaufwand und eine einfache

Bedienung fihren zu professionellen und kosteneffizienten Ergebnissen.



Spleifigerdte fir den Feldeinsatz
Die FITEL SpleiBgerdte sind bekannt
fir ihre Robustheit (IPX2 + IPX5) und
Prézision. Sie sind extrem schnell, zu-
verlassig und fir alle géngigen Fasemn
vorbereitet. Dank der iibersichtlichen
Benutzeroberfléiche sind die Geréite

einfach zu bedienen.

Fir jeden Anwendungsbereich und
jedes Budget gibt es das passende
Gerdt:

= S179
3-Achsen kernzentrierend
Alle Einsatzbereiche

= NINJA
sehr preiswertes V-Nufgerdt
LAN, ideal for FTTx

= S123M4/8/12
Faserbandchen

Einsatz in Rechenzentren

Spleifigerdte fir den Laboreinsatz

Die FITEL 3-Achsen SpleiBgerdte mit
Kernzentrierung sind fir die Nutzung
in Labor oder Produktion ausgelegt.

Sie eignen sich fir Fasern mit einem
Durchmesser von bis zu 2,5mm und
kénnen auch polarisationserhaltende
Fasern (PMF) verspleifen.

Modellabhéngig gibt es Programme
fir Photonic Crystal Fasern (PCF), das
Ziehen von Tapemn, das Anschmelzen
von Kugellinsen, die Herstellung von

Combinern und Modenfeldadaptern

oder das Anspleifen von Endkappen.

» S183PM
Fir Fasern bis zu 500 pm Durch-
messer - Gerdt mit zwei Elekiroden
= S184PM
Fir GroBkernfasern bis zu
1.200pm Durchmesser - Gerdit mit
drei Elekiroden - Ring of Fire
= LDS2 von 3SAE

Der Alleskénner fir das Labor

Standard-Brechgeréte

Diese Prazisionswerkzeuge werden
werden zum Anritzen und Brechen
von Fasern bendtigt. Ziel ist ein mdg-
lichst glatter Bruch im Winkel von 90°
zur langsachse.

Typische Standard-Brechgerdte sind
for Fasern mit einem Glasdurchmesser
von 125pm ausgelegt. Sie beruhen
meist auf dem Ritz-Biege-Prinzip und

sind preiswert herzustellen.

Neben den Gerdten fir den Feld-
einsafz gibt es auch vollautomatische
Laborgerdte fur unferschiedliche

Faserdurchmesser.

www.lasercomponents.com



Faserbearbeitung

Gerdte zur Faser- und LWL-Stecker-Bearbeitung
Zur Bearbeitung und Politur von Glasfasern und Steckern sowie fir
Spezialanwendungen in diesem Bereich biefen wir ein komplettes

Produktspekirum der namhaftesten Hersteller an.

Mit Poliermaschinen kénnen zweierlei Dinge bearbeitet werden: Stecker in
Konfektionen fir Dateniibertragungsanwendungen oder blanke Fasern fir

Spezialanwendungen in Medizintechnik, Lasertechnik und Industrie.

Interferometer und LWL-Mikroskope dienen der Oberfldchenkontrolle nach

dem Polierprozess — und damit der Qualittssicherung.

Gerdte der neuesten Generation erlauben Arbeitsschritte, die noch vor
wenigen Jahren undenkbar gewesen wéren: das Entfernen von Polyimide
von Spezialfasern oder das gezielte Absfrippen des Fasercoatings inmitten

eines Faserstiicks.

Inzwischen lassen sich alle erdenklichen Endformen von Fasern (beispiels-
weise Kugellinsen, Taper, Winkelanschliff) professionell und reproduzier-
bar herstellen. Anwendungen kénnen in der Laserindustrie, Medizintech-

nik oder Sensorik liegen. Dabei ist hochste Prazision erforderlich.

Das Portfolio wird ergénzt durch Gerdte fir Konfektion, Politur, Vermes-

sung oder Fehlersuche bei MTP- und MPO-Steckern.



Automatische Faser-Stripper
Automatische Faserstripper mit der
Ring of Fire-Technologie von 3SAE

arbeiten véllig chemikalienfreil Ohne

die Fasern hohen Temperaturen auszu-

sefzen, wird das Coating in der Mitte
oder an ihrem Ende extrem schonend

abgetfragen.

Beim schnellen Entfernen von Acrylar-
Coatings hilft der AutoStrip-Il. Mitrels
der patentierten Burst Technologie
Lspringt” das Coating férmlich von

der Faser.

= FPU-I - Entfernen von Polyimide-
Coatings mit gepulstem Verfahren

= PWS — Entfernen von Polyimide-
und Metall-Coatings mit konstantem
Lichtbogen, Anschmelzen von
Kugellinsen an Fasem

= AutoStrip-ll — Entfernen von Acrylat-
Coating bis 1.000 pm

= FITEL $218 — auch in einer Version
fir Hochfestigkeitsspleife

Cleaver

Ergénzend zu den Standard-Brech-
gerdten fur 125 pm-Fasern werden in
der Medizintechnik oder bei Laseran-
wendungen auch Cleaver fir dickere

Fasern benéstigt.

Je gréPer der Querschnitt der Faser,
desto schwieriger wird die Erzeugung
eines Spiegelbruchs. Inhomogenitéten
im Material kénnen zu unebenen

Briichen fihren.

Beim Liquid Clamp Cleaver (LCC)
wird das untere Ende von flissigem
Metall umschlossen, wodurch Span-
nungen von der Faser fern gehalten
werden. Durch Anwenden von Torsion
kénnen so u.a. auch Winkelbriiche

erzeugt werden.

Mit dem automatischen ProCleave |I
wird die Zugkraft bequem iber eine
extemne Software oder iber das Touch-
Panel geregelt. Bis zu vier Cleave-
Programme kénnen so angewdhlt

werden.

Spezialgerate und Zubehér

3SAE ist bekannt fir seine innovativen
Ideen in der Entwicklung von Maschinen
fir die Be- und Verarbeitung von Glas-

fasern.
Hervorzuheben sind:

= Einstelloarer thermischer Abstripper
for Fasern zwischen 40pm und 1 mm

= Lens Station — Einrichtung zum
automatischen Herstellen von
Faserlinsen

= Taper Station — Gerét zum Ziehen
von langen, adiabatischen Tapem

= CSL - Einrichtung zum schnellen
Ultraschallunterstitzten Einfadeln
von bis zu 19 Fasemn in Kapillare

= Innovativer Ultraschallreiniger
zur Erhaltung der Faserfestigkeit
beim Reinigen

= ProCoater — flexibler und kosten-

gunstiger Recoater

www.lasercomponents.com



Polieren von Steckern

Zum Polieren von [WL-Steckern und
blanken Fasern werden spezielle
Poliermaschinen bendtigt. Stecker
werden hauptséchlich in den
Produktionsstétten von Konfektiondren
oder beim Musterbau fiir Telekom-
Anwendungen poliert. Es kann jedoch

auch im Feldeinsatz notwendig sein.

Bei LASER COMPOENTNES erhalten
Sie folgende Dienstleistungen und

Cerate:

« Serienfertigung fur
Telekom-Applikationen mit bis zu
48 Steckern

= PC, APC, Planschliff

= Poliermaschinen zur Bearbeitung
von Singlemode- und Multimode-

Steckern im Feldeinsatz

Sonderpoliermaschinen

Neben der klassischen Politur von
LWL-Steckern stellt das Polieren von
blanken Fasem eine grofle Heraus-
forderung dar. Anwendungsbereiche
sind Medizintechnik, die Sensorik
oder High-PowerAnwendungen.

Mit Sonderpoliermaschinen lassen sich
Fasern mit Durchmessern von 125 pm
bis >1 mm bearbeiten. Die Enden
kénnen verschiedenartig geformt

werden:

= Planschliff

= Winkelschliff

= Facettenschliff

= Zylindrische Spitzen

= Linsenform

Faser-Interferometer

= ProView Faser-Interferometer:
Das ProView von Northlab ist ein
Interferometer zur Messung und
Inspektion von Faserendflachen
mit Manteldurchmessern von
125-720pm

= VFI Cleave Meter: Mit diesem
interferometrischen Inspekfions-
system werden Oberflachengiite
und Ebenheit der Faserendfléichen
gemessen, um die Qualitdt von
optische Fasern nach dem Cleaven

oder Polieren beurteilen zu kénnen.



Stecker-
Interferometer
und -mikroskope

Interferometer

Besonders bei der Konfekfionierung
von LWL-Steckern muss die Geometrie
der Steckeroberflache regelmaBig
berpriift werden. Nur so kénnen die
Polierprozesse jederzeit opfimal an
Material und Geometrie des Steckers
angepasst werden. Mit diesen Infer
ferometern von DataPixel kénnen Sie
Bohrungsdurchmesser und Exzentrizi-

&t von Ferrulen berpriifen:

= DAISI V3 - Interferometer fir
Einzelfaserstecker

= 3DScope V2 - preiswertes
Interferometer fiir Einzelfasern

= Koncentrik V2 — modulares Gerdt
zur Messung der Exzentrizitgt

= PM Aligner & DScope PM —

Ausrichtung von PM-Fasem

DAISI MT V3 - fir Multifaserstecker

Tischmikroskope

Bei der Inspektion von Steckerstirn-
flachen werden immer héufiger
digitale Mikroskope verwendet.

Eine spezielle Software ermaglicht
dabei eine objektive Bewertung nach
der IEC-Norm. Die Bilder kénnen
nach der Uberpriifung archiviert
werden. Bei uns erhalten Sie solche
Mikroskope mit VergréBerungsfaktoren
von 80 bis 800.

Fir die Auswertung nackter Fasern
und das Messen von Brechwinkeln
gibt es Barefiber-Vorsétze fir unter-

schiedliche Faserdurchmesser.

» DScope — Mikroskop mit bis zu
800-facher VergréPerung

= FVDi — Hochauflésendes
Digitalmikroskop mit automatischer
Pass/Fail Analyse

= FVAI - Tischmikroskop mit
Autofokus und USB 2.0-Schnittstelle

www.lasercomponents.com



Messgerdte fur
den Feldeinsatz

[WL-Feldmesstechnik

Um die hohe Qualitt fur die Datenibertragung in Lichtwellenleitemetzen
zu gewdhrleisten, missen die passiven Netzstrukturen vor Ort beurteilt
und vermessen werden. Dafir ist handliche, robuste, vielseitige und leicht

zu bedienende Messtechnik gefragt.

Die OTDR-Messtechnik (Optical Time Domain Reflectometry) erméglicht
die ortsaufgeléste Charaktierisierung von Strecken sowie die orfsaufge-
|6ste Fehlersuche. Je nach Einsatzbereich bewdhren sich dabei modulare

Messplatiformen oder kompakte Handgeréte (Mini-OTDRs).

Die Démpfungsmessung mit Handmessgerdten und die standardisierte op-
fische Qualifizierung der Steckerstirnfléchen mit (Backpanel) Mikroskopen

gehéren heute zu den Standardverfahren der IWL-Technik.

Viele universelle Platiformen bieten zusétzliche Messmodule - zum Beispiel
fir die weitergehende Charakterisierung von Singlemodenetzen wie die
PMD (Polarisationsmoden) und CD (chromatische Dispersion) Messung
oder die OSA (optische Spekirumanalyse). Zusatzlich kénnen sie durch
Ethernet-Test und Profokoll-Testmodule erweitert und konfiguriert werden.

Nitzliche Tools, alle benétigten Produkie zum Laserschutz sowie die

Kalibrierungs- und Schulungsdienstleistung erhalten Sie ebenfalls von

LASER COMPONENTS.




OTDRs

Die bewdhrten OTDRs von Viavi sind
in allen Bereichen markifihrend. Seit
mehreren Jahrzehnten wurden die
modularen MTS-Serien weiterentwickelt
und neuen Markianforderungen ange-
passt. So unferstitzt die neve Smart
Link-Software den Benutzer bei der

eindeutigen Interpretation der Kurven.

= MTS8000V2
Leistungsfchige Plattform fir
WAN und MAN

= MTS6000A
Kompaktes Gerat fir OTDR, PMD,
CD, Ethernet {1 Modul)

= MTS4000V2
Handlich: Module mit hoher
Dynamik fir FTTH-Messungen
(bidirektionale Messoption)

= MTS2000
Das Kleinste in seiner Reihe: wie
MTS4000, aber mit nur einem Modul

Smart-OTDRs

Leistungsstarke Gerdte in kompletter
Ausfihrung als SmartOTDRs fir alle
Netze von LAN bis WAN. Bahn-
brechend ist dabei die visuelle Ereignis-
analyse, die Netzereignisse wesentlich

genauer und zuverl@ssiger erkennen als
herkdmmliche OTDRs.

» Kompakt-Serie
C850 mit OPM, OLS und VFL
* FlexScan
Kostenginstiges Gerat
= smartOTDR
Kompaktes und leichtes Handgerdt
mit automatischer Analyse-Funkfion.

Handmessgerate

Zu den Handmessgerdten zéhlen frans-
porfable Sender, Leistungsmessgerdte,
ORL-Messgerdte, variable Abschwé-
cher und komplette Dampfungsmess-
sefs: Sie bestehen aus einer optischen
Quelle und einem zugehérigen Leis-
fungsmessgercit. Je nach Kombination
sind mehr oder weniger umfangreiche
Messungen maglich. So gibt es Gerdte
fur Singlemode-Messungen, Multimode-
Netze oder Gerdte, mit denen beides
méglich ist. AuPerdem gibt es Gerdte,
die bidirektional die Démpfung und
die opfische Rickflussdampfung (ORL)

messen kdnnen.

Die Déampfungsmesssets sind kompakt
und fir den Einsatz im Feld gedacht.
Bei Installation, Wartung und Stérungs-
behebung sind sie zuverlassige

Begleiter.

Sowohl fiir Einzelstecker wie auch
MPO-/MTP erhatlich.

WWW. |osercom ponenfs.com



Backpanel-Steckermikroskop
Zum fehlerfreien Aufbau und Betrieb

von Netzen ist eine Kontrolle der

l&sbaren Verbindungen (Stecker) uner
asslich. Ein schmutziger Stecker kann

das Netz lahmlegen!

Fir den effektiven Einsatz in Feld und
Labor sind zahlreiche Ergénzungen

verfigbar:

» USB-Schnitistelle

= Software zum Betrieb am Laptop
* Mobile Android-App

* in Kombination mit OTDRs
kleines Handdisplay

mit/ohne Bildspeicher

an einigen Handmessgerdten
inklusive Leistungsmessung

» FOCIS Flex: Perfekter Autofokus
FiberChek: Single Fiber Autofokus
Sidewinder: fir Multifaserstecker
= P5000i: Pass/Fail Analyse auf
Knopfdruck

Ethernet- & Transport-Messgerdte
Gerdte zur Prifung von lokalen,
Metro- und Weitverkehrsnetzen sowie
Triple-Play-Diensten. Hiermit kénnen
Messungen in verschiedenen Netz-
werken durchgefihrt werden: Ether-
net, FastEthemet, GigabitEthernet
und 10/40/100 GigabitEthernet.
Auch fiir die Einrichtung oder Uber-
prifung von Ethernet- & IP-Diensfen
sind die Cerdte geeignet.

* Enterprise Service Application
Module (ESAM\ fir die
MTS4000-Plattform

= Handheld Service Tester
HST-3000 Serie

= Multi-Service Application Module
(IMSAM) fir die
MTS6000-Plattform

= Handheld Network Tester
MTS-5800

= Transport-, 40G-und 100G-Module
fir die MTS8000-Plattform

OSA - Optischer Spektralanalysator
Bei Messungen in CWDM:- und
DWDM-Netzen befrachten optische
Spekiralanalysatoren Signalstarke und
Wellenlénge einzelner Signale. Die-
selben Gerdte werden auch fir Tests
an optischen Komponenten, EDFAs

und einzelnen Lichiquellen verwendet.
Gerdte von Viavi:

« COSA-4055 OSA
Modul fir MTS2000 und 4000
= Compact OSA-110
Module fir MTS6000 und 8000
= High-Performance OSA Serie-500
Module fir MTS8000

Messgerdt fir Messungen in DVWDM-
Netzen von AFL NOYES:

= WDMQ90O Lightwave
Automatische Messung der vor-
handenen Wellenlangen und ihrer

Signalstarke.



Hilfsmittel und Zubehor

Hilfsmittel

Diese kleinen Helfer erleichtern den
Einsatz von Spleif- und Messtech-
nik bei Installation, Wartung oder

Fehlersuche:

= Talksets: Haufig befinden sich die
Installationspunkte in RGumen ohne
Mobilfunkempfang oder Handys
sind verboten. Mit zweier Talksefs
kann man die Glasfaser zur Kom-
munikation nutzen.

= OFI400: BiegekopplerTool zum
Detekfieren von Licht durch den
Mantel der Faser hindurch

= Fibercheck Rotlichtquelle: Zur

ersten Fehleranalyse (Vertauschungs-

fehler oder Faserbruch im Steckbe-
reich), nutzt man gern Roflichiquel-
len im sichtbaren Bereich. Damit
diese in der Datentechnik sinnvoll
verwendet werden kann, missen
sie mit speziellen Adaptern zur

Einkopplung versehen sein.

&

Patchkabel, Referenzkabel,
Vorlauffasern

Die Qualifét von optischen Steckem,
Verbindungskabeln und Kupplungen
ist entscheidend fir die Leistungsstérke
und Zuverlassigkeit optischer Netze.
Zum Anschluss von Endgerdten
liefern wir Patchkabel in jeder Lange
und Besteckerung. Fir Messungen

in optischen Netzwerken bieten wir
[WI-Messleitungen in Referenzqualitét
sowie Vor- bzw. Nachlauffasern fir
OTDR-Messungen an. Bei Abnahme-
messungen ist generell eine Vorlauf-
faser generell erforderlich, damit der
erste Stecker auf der zu messenden
Strecke bewertet und eine definierte
Messanregung hergestellt werden
kann. Die Vorlauf- bzw. Nachlauf-
fasern befinden sich in stabilen
Verpackungen, in denen sie sicher
fransportiert und verwendet werden

kénnen.

MTP-Technologie

MPO- und MTP-Steckverbinder sind
Mehrfaserstecker fir MM- und SM-Fa-
sern, die auf speziellen MT-Ferrulen
basieren. Damit lassen sich Steckfel-
der mit hohen Packungsdichten reali-
sieren - zum Beispiel in Rechenzentren
fir paralleloptische Ubertragungen.
Typisch sind MTFerrulen mit 2,4,8,12
oder 16 Fasern bis hin zu Steckem

mit /2 Fasern.

Bei uns erhalten Sie MT-Assemblies,
Patchcords, Fanouts sowie MT-Polier-
maschinen, Steckermikroskope und
Inferferometer. Aber auch Stecker-
Tischmikroskope fir die Konfekfion
(DScope), Mikroskope fiir die direkte
und Backpanel-Betrachtung vor Ort,
Roflichtquellen fiir MT-Anwendungen,
sowie spezielle labormesstechnik fir
die Konfektion und Fertigung. Diese
erfordem eine spezielle Auslegung

auf den MT-Ferrulentyp.

WWW. IOSGI’COIT] ponenfs.com



labormesstechnik

Messtechnik fir Produktion und Labor

Fir die Qualitatssicherung im Produktionsbetrieb oder im Musterbau mis-
sen Messungen besonders schnell und prézise durchgefihrt werden. Nur
so ist eine effiziente Produktion garantiert. Gleichzeitig muss es mdglich
sein, die Messtechnik einfach und flexibel an die wechselnde Anforderun-
gen anzupassen, wenn zum Beispiel spezifische Wellenléngen oder die

Einbindung von Interferometer-Bildern gefragt ist.

Auch die Anforderungen in Forschungs- und Entwicklungslabors sind
vielféltig. Viele der notwendigen Parameter kénnen mit den im Folgenden

vorgestellten Gerdfen prézise bestimmt werden.
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Fertigung und Steckerkonfektion

Die Messung der Einfige- bzw. Rick-
flussdémpfung in Labor oder Produk-
tion erfordert hochstabilisierte Sender
und prézise Detekioren. Verschiedene
Gerdte und Kombinationen sfehen

dafir zur Verfigung:

= OP815x-Messplatze fir Einfige-
dampfung (Il-Messung)

= OP930x- und OP940x-Messpldtze
fir Einfuge- und Rickflussdémpfung
(IL/RL-Messung)

= Messpldize fir POF/HCS

= Mehrkanalmessplétze - z.B. fir
MTP/MPO-Anwendungen bis zu
72 Kanglen

* langzeitmessungen

(Diskontinuitétsmessungen)

Die Auswertung erfolgt aufomatisch
durch eine nutzerfreundliche, Excel-

basierte Software.
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Polarisationsmesstechnik

Die Polarisation l&sst sich mit unseren
Inline-Polarimetern oder Polarisations-
analysatoren bestimmen, mit Polarisa-
tions-Controllern beeinflussen oder mit

dem Polarisationssynthesizer regeln.

Die Polarisations-Moden-Dispersions-
Quelle (PMD] PMD-Pro erzeugt
deterministische PMD-Werte 1. und
2. Ordnung. Sie erzeugt und emuliert

polarisationsabhdngige Verluste.

Ergénzt wird die Produkipalette durch
Cerdte zur Messung des Polarisations-
Extinktions-Verhdltnisses (PER), des
polarisationsabhéngigen Verlustes
(PDL), des Polarisationsgrades (DOP),
zum Scramblen der Polarisation oder
Bestimmung des ortsaufgeldsten

Polarisations-Crosstalks.

Matrixschalter

An vielen Stellen im Labor, in der
Cyber Security oder im Glasfasernetz
kommen faseroptische Matrix-Schalter
zum Einsatz. Hier kdnnen bis zu 384
auf 384 Kandle in der Matrix mitein-

ander verschaltet werden.

Die am Markt fihrenden Matrix-
schalter von Polatis bieten héchste
Kanalzahl, beste optische Perfor-
mance und zahlreiche Schnittstellen

bis hin zu aktuellen Interfaces wie

SDN mit NETCONF und RESTCONF.

= Serie 3000
Beinhaltet MM-Schalter bis 16x 16.
= Serie 6000
Verfigt Uber Singlemode-Schalter
mit 8x8 bis zu 192x 192 Ports.
= Serie 6000n
Fir Protection Switching ausgelegt.
= Serie 7000
Das Flagschiff ist mit bis zu
384x384 Kandlen erhaltlich.

WWW. |osercom ponenfs.com



LWL-Steckerreinigung

Eine fachgerechte Reinigung verlén-
gert die lebensdauer Ihrer Stecker
und verbessert die Qualitét lhrer
Ubertragungssysteme. Schon kleinste
Verschmutzungen kénnen zu weitrei-

chenden Problemen fihren.

Folgende Reinigungsmethoden wer-

den unterschieden:

» Trockenreinigung fir losen Schmutz
= Nass-Reinigung zur Vorreinigung
von sfarken Verschmutzungen

« Dualreinigung (nass und trocken)

Egal ob One-Click Cleaner, Ferrule
Mate 2.0, Reinigungsticher oder
Cletop: LASER COMPONENTS
halt viele Reinigungsutensilien auf
Lager und garantiert dadurch kurze

Lieferzeiten.

Cleanblast — die Lésung fiir professi-
onelle Steckerreinigung bei gréBeren

Stiickzahlen. Stationér oder mobil.

Werkzeuge fir LWL-Installationen
Bei der Verlegung von LWL-Kabeln
werden diverse Werkzeuge bendtigt,
um die unterschiedlichen Umhillungen
der Glasfaser zu entfernen, bevor
diese gespleiPt oder mit einem Stecker

versehen werden. Das Sortiment umfasst:

= Absetzwerkzeug fir 250 pm Primér-
coating

= Werkzeug zum Entfernen des
Sekundércoatings (500-900 pm)

« Werkzeug zum Offnen oder
Anschneiden der Bindelader
(T=4mm)

= Kabelabsetzwerkzeuge zum Léngs-
und Rundschlitzen des Kabelmantels

= Absetzwerkzeug zum Entfernen des
Patchkabelmantels (1,8—3 mm)

= Kevlarschere

Laserschutz

In der Telekomwelt wird das Thema
Laserschutz noch sehr vernachlassigt.
Die Leistungen, die iber Glasfasern
ibertragen werden, nehmen jedoch
stetig zu. Hinfergrund sind starkere
Laserdioden, der Einsatz von opti-
schen Verstarkemn und Wellenlangen-
multiplexing mit vielen gleichzeitigen
Signalen auf einer Faser. In einigen
Bereichen werden daher Laserschutz-
schulungen und das Tragen von

Schutzbrillen notwendig.

Erkennen Sie unsichtbare Laserstrahlung

mit folgenden Hilfsmitteln:

= Sensorkarten: Wandeln infrarotes
Licht in sichtbares Licht

= 510LS: Nimmt Stecker oder nackte
Fasern auf und gibt ein akustisches
Signal aus, wenn licht auf der

Faser ist.
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