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FLEXPOINT®-Lasermodule
fir die industrielle Bildverarbeitung

Qudlitatsmanagement und Qualitatsprifung ricken immer mehr in den
Vordergrund von Produktionsprozessen. Erzeugte VWWaren missen sich
einer (End-) Kontrolle unterziehen. Hierbei wird die industrielle Bildverar-
beitung ein immer populdreres Hilfsmittel, welches schnelle Ablaufe und
eine hohe Zuverlassigkeit garantiert.

Das Lichtschnittverfahren ist dabei eine Schliisseltechnik, um Profile,
Hohenunterschiede und Geometrien zu vermessen. Die Technik basiert
auf dem Prinzip der Lasertriangulation. Ein komplettes Messsystem besfeht
aus einer Beleuchtungsquelle, einer Kamera und einer Auswertesoftware.
LASER COMPONENTS hat sich auf die Herstellung der Beleuchtungs-
quelle, in diesem Falle des Linienlasers, unter dem Markennamen

FLEXPOINT® spezialisiert.

Die Qualitét der projizierten Laserlinie hat groBen Einfluss auf die Aufle-
sung des gesamfen Messsystems. Je feiner die Laserlinie bei gegebenem
Arbeitsabstand fokussiert werden kann, desto kleinere Strukturen kénnen
vermessen werden. Die Physik und die Qualitat der Optik setzen dabei
die natirlichen Grenzen. Llinienbreiten im Bereich von 20 ym sind mog-
lich. Die Linienlénge wird durch den Offnungswinkel der linse vorgege-
ben. Hier sind Linienoptiken mit Offnungswinkeln von 5° = 90° erhdllich.

Ein weiterer wichtiger Begyiff ist die sog. Tiefenscharfe eines Lasers.

Dies ist der Bereich, in dem sich die Linienbreite um den Faktor /2 ver-
grobert hat. Linienbreite und Tiefenschérfe stehen im Widerspruch:

Je feiner die Linie, desto geringer der Tiefenschérfenbereich. Eine Grafik
zu den méglichen Linienbreiten und Tiefenscharfenbereichen finden Sie in
den Datenblattern auf unserer Webseite.
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Neben der Linienbreite spielt auch die Geradheit der Linie eine wichtige
Rolle. Mit Linien, die eine Bananen- oder S-Form aufzeigen, kann keine

korrekfe Messung durchgefihrt werden. Jedes unserer Lasersysteme wird
daher vor Auslieferung einer infensiven Prifung unterzogen.

Alle FLEXPOINT®-Lasermodule sind fir den professionellen Industrieeinsatz
ausgelegt und weisen einen Verpolungsschutz und einen Schutz gegen
Uberspannung und Spannungsspitzen auf, um Gefahren durch falsche
Handhabung zu eliminieren. Fir die einfache Integration in das Kunden-
systfem haben die Laser ein potentialfreies Gehduse und sind mit diver
sen Spannungsbereichen (4,5 = 6 VDC, 8 — 30 VDC oder 230 VAC
Netzteil) erhaltlich.

Der ,Hauptfeind” eines laserbasierten Messsystems sind die sog.
Speckle; eine Interferenzerscheinung, hervorgerufen durch die Kohé-
renzeigenschaffen des Lasers. Sie verschlechtern die Kantenscharfe und
Homogenitat der Linie vor allem in Querrichtung. Speckle kénnen nicht
kompletft vermieden werden, jedoch bietet LASER COMPONENTS
Liniengeneratoren mit sog. SuperlumineszenzDioden an, die ein breiteres
Emissionsspekirum haben und dadurch weniger Speckle generieren.

Fir bestimmte Messaufgaben ist die Projizierung einer Einzellinie nicht
ausreichend. Vielmehr werden Kreuze, Gitter und Mehrfachlinien, Kreise
oder Punktmatrizen benétigt. Diese Muster werden einfach durch sog.
diffraktive optische Elemente (DOE) erzeugt, welche in Massenproduktion
durch Kopieren einer Masteroptik hergestellt werden. Die DOEs kénnen
entweder fix in ein FLEXPOINT®-lasermodul infegriert oder steckbar in
einer Kunststoftkappe geliefert werden.
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Fur eine optimale Messung sollte der Laser mit der Kamera synchronisiert bzw. gefaktet werden; d. h. der laser
ist genau dann eingeschaltet, wenn die Kamera ein Bild aufnimmt. Bei den FLEXPOINTs® kann dies ber den
opfionalen Modulationseingang realisiert werden. Die max. Modulationsfrequenz liegt bei 1 MHz.

Verschiedene dunkle und helle Objekte bendtigen mehr oder weniger Laserleistung. Mittels einer Steuerleitung
kann diese extern geregelt bzw. fest eingestellt werden. Die leistungseinstellung Gber ein Potentiometer ist eben-
falls maglich.

Bandpassfilter blenden das fir die Messung stérende Umgebungslicht aus und transmittieren nur das Licht des
Lasers, fur das der Filter ausgelegt ist. Ein wichtiger Parameter des Filters ist eine hohe Transmission im Durchlass-
bereich, damit méglichst viel laserlicht auf die Kamera féllt. Genauso relevant ist die Bandbreite des Filters, die
so gestaltet ist, dass Temperaturdrift und die VWellenléngentoleranz des Lasers beriicksichtigt werden. Fragen Sie
den auf Ihren Laser ausgelegten Filter bei uns anl

LASER COMPONENTS stellt eine Vielzahl von Lasermodulen fir die Bildverarbeitung her und ist somit der
richtige Ansprechpartner fir Entwickler in der Bildverarbeitungsbranche. Neben den Standardprodukten werden
kundenspezifische Laser auch schon in Kleinserien gefertigt.

Mit mehr als 20 Jahren Erfahrung auf dem Gebiet Lasermodule ist LASER COMPONENTS absoluter Spezialist in

diesem Bereich.

Wir konzentrieren uns auf das Kerngeschaft ,Laser” und freuen uns ber Kontaktaufnahmen von Firmen, die ihr
Know-How auf der Kamera- und Software-Seite sehen und einen zuverl@ssigen und innovativen Partner im Laser-
bzw. Beleuchtungsbereich suchen.
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